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भारतीय मानक 


फशं बनाने के लिए पकी मिट्टी की get की विशिष्टि 


( दूसरा पुनरीक्षण ) 


0. प्राक्कथन 


0.1 इस भारतीय मानक (दूसरा पुनरीक्षण) के मसौदे को 
इमारत के लिए मिट्टी उत्पाद विषय समिति द्वारा अन्तिम 
रूप दिए जाने और सिविल इन्जीनियरी विभाग परिषद के 
अनुमोदन के बाद दिनाँक 24 फरवरी 1988 को ग्रहण किया 
गया | 


0.2 फर्श बनाने की ईंटों का उपयोग कई क्षेत्रों में सड़क 
बनाने व भारी कार्य और फॅक्टरियों के फशों के लिए होता 
-है; विशेषकर जिन पर इस्पात के पहियों से होने वाली भारी 
ट्ट-फूट होती है । इसके अतिरिक्त देश में मिट्टी की वस्तुओं 
के उत्पादन के लिए यंल्लीकृत प्रक्रमों को धीरे धीरे अपनाने 
के कारण बहुत से संयंत्र स्थापित किए जा रहे हैं जो निर्माण 
'की विभिन्‍न अवस्थाओं में हैँ । इस तरह ये इटे बड़े पैमाने पर 
बनाई जायेंगी और फर्श बनाने के क्षेत्र में अधिकाधिक उप- 
योगी हो सकंगी । भारी टूट-फूट सहने की अपेक्षाओं के साथ- 
साथ इन ईंटों की एकसार गुणता पर नियंत्रण करना अत्य- 
बिक महत्वपूर्ण है ताकि फर्श एकसार घिसे । फर्श बनाने के 
aa में इस सामग्री की महत्ता को समझते हुए इस मानक 
-का निर्धारण किया गया है ताकि इस मानक में फर्श बनाने 
की ईंटों के आयाम, संपीड्य सामर्थ्य, जल-अवशोषण का 
प्रतिशत आदि से सम्बन्धित अनिवायं अपेक्षाएं निर्धारित हो 
ae और यह इन ईटों के निर्माण और उपयोग में गुणता 
और नियंत्रण की एक मागर्दाशका के रूप में काम आ सके। 


0.3 इस मानक को सर्वप्रथम 1966 में प्रकाशित किया गया 


था और इसके बाद 1975 में इसका पुनरीक्षण किया गया। 
इसके दूसरे पुनरीक्षण में फर्श बनाने की ईटों की साइजों में 
परिवतेन किया गया ताकि इसे IS: 1077-1986* में 
उल्लिखित मॉड्लीय ईंटों की साइजों के अनुरूप किया जा 
सके । इसके अतिरिक्त ईंटों के आयामों की छूटें कम की गई 
हैं। ईंट के आयामों और छूटों को ज्ञात करने की पद्धति को 
एक अकेली ईट के बदले कम से कम 20 ईंटों के आयामों के 
मापन आधार पर निदिष्ट किया गया है । ईंटों के आयाम 
मिलीमीटर में दिए गए हैं और सामर्थ्यं मान न्युटन/मिमी? 
में दिए गए हैं । लोनी लगने से सम्बन्धित एक नई अपेक्षा भी 
शामिल की गई है। 


0.4 यदि देखना हो कि इस मानक में किसी अपेक्षा विशेष 
का पालन किया गया है या नहीं, तो परीक्षण या विश्लेषण 
में अबलोकन या गणना द्वारा परिणाम के रूप में जो भी 
मान आया हो, उसको IS : 2-1960* के अनुसार पूर्णाक में 
बदल लिया जाए । पूर्णाकित मानों में सार्थक स्थान उतने 
ही रखे जाएं जितने इस मानक में निर्दिष्ट मान दिए गए हैं । 


नोट--इस मानक का अनुवाद भा. मा. ब्यूरो द्वारा किया गया 


है । 


*पकी मिट्टी की साधारण इमारती ईंटों की विशिष्टि ( चौथा 
पुनरीक्षण ) 1, 
1संख्यात्मक मानों के पूर्णांकन सम्बन्धी नियम (पुनरीक्षित) । 


1. विषय aia 


1.1 इस मानक में फर्श बनाने के लिए इस्तेमाल की जाने 
वाली पकी मिट्टी की ईंटों के आयाम, सामर्थ्य, गुणता और 
नमुने लेने व परीक्षण की पद्धतियाँ शामिल की गई हैं । 

2. सामान्य 


2.1 ईट उपयुक्त मिट्टी से बनाई जाए । ईंटों को यांत्रिक 
रूप से आकार दिया जाए न कि हाथ से सांचे में ढाला जाए। 
"ईंटों को पकाने का प्रक्रम इस तरह से नियंत्रित किया 
जाए कि 22 अच्छी तरह से पक सके तथा ताप-उपचारित 


की जा सकं, कड़ी और मजबूत बन सकं, ताकि जब उन्हें 
तोड़ा जाए तो ईंटों का एक समान सघन गठन हो और 
उसमें चूना, बड़े खाली स्थान और दिखाई देने वाली परतें 
न atl 


2.2 ईंटों के फलक चिकने आयताकार हों और उनमें पेने 
कोने न पाए जाएं । 


3. आयाम और छूटे 


3.1 आयाम--फर्श बनाने की ईंटों के मानक साइज, निम्न- 
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लिखित के अनुसार रखे जाएं । इन ईटों में डिब्बी न रखी 
जाये: 


लम्बाई चौड़ाई ऊँचाई . 
मिमी मिमी मिमी 
190 90 90 
190 90 40 


3.2 छूट --खंड 3.1 में उल्लिखित आयामों में अनुमत छूटे 
निम्नलिखित हैं: 


आयाम 20 ईंटों के लिए कुल छूट 
मिमी मिमी 

190 +80 
90 +40 
40 +40 


3.2.1 पूरी-पूरी बीस (अथवा चट्टे के आकार के अनु- 
सार अधिक) ईटों को यादृच्छिक रूप से खंड 5 के अनुसार 
चुने गए नमूनों में से चुना जाए । ईंटों पर से सभी फफोले, 
मिट्टी के चिपके हुए कण, छोटे आगे निकले हुए भाग 
निकाल दिए जाएं। अब उन्हें आकृति 1 क, ! ख, 1 ग में 
दिखाए अनुसार एक के बाद एक समतल स्थान पर एक- 
दूसरे से मिलाकर एक सीध में रखा जाए | इस तरह लगाई 
गई ईंटों की समग्र लम्बाई इस्पात के फीते अथवा अन्य 
उपयुक्त न खिच सकने वाले पर्याप्त लम्बे माप से एकबार 


में पूरी कतार माप ली जाए। छोटे पैमाने से मापने अथवा 
नाप बार-वार लगाकर मापने की अनुमति न हो। यदि 
किसी कारण से ईंटों को एक कतार में मापना सम्भव न. 
हो तो नमूनों की प्रत्येक 10 ईंटों को अलग-अलग कतारों' 
में बाँटा जा सकता है और निकटतम मिलीमीटर तक अलग से. 
नापकर फिर इन सब आयामों को एक साथ जोड़ लिया जाए । 


4. भौतिक गुणधम 


4.1 औसत संपीड्य सामर्थ्यं का IS : 3495 (भाग 1)- 
1976* में उल्लिखित कार्यविधि के अनुसार परीक्षण किया 
जाए तो वह 40 न्यूटन/मिमी” (400 कि ग्रा ब सेमी” 
लगभग ) से कम नहीं हो । 


4.2 चौबीस घंटे ठंडे पानी में डुबोने के बाद भार के अनु- 
सार get द्वारा पानी का औसत अवशोषण IS : 3495 
(भाग 2)-1976† के अनुसार ज्ञात किया जाएतो वह 
5 प्रतिशत से अधिक न हो । 


4.3 लोनी लगना--इसे IS: 3495 (भाग 3)-19761 में 


*faadt की इमारती ईंटों की परीक्षण पद्धतियाँः भाग 1 संपीड्य 
सामथ्यं ज्ञात करना ( दूसरा पुनरीक्षण) । 

{मिट्टी की इमारती इंटों की परीक्षण पद्धतियाँ: भाग 2 जल 
अवशोषण ज्ञात करना (दूसरा पुनरीक्षण) । 

+मिट्टी की इमारती ईंटों की परीक्षण पद्धतियां: भाग 3 लोनी लगना 
ज्ञात करना (दूसरा पुनरीक्षण) । 


1क लम्बाई का माप 


1ख चौड़ाई का माप 


1ग ऊंचाई का माप 


आकृति 1. फर्श बनाने की ईंटों की छूट का मापन 


4 


उल्लिखित कार्यविधि के अनुसार परीक्षित किया जाए तो 
लोनी की रेटिग शून्य हो । 


5. नमूने लेना और अनुरूपता के लिये मानदण्ड 


5.1 नमूने लेना और अनुरूपता के लिए मानदण्ड 
IS : 5454-1978* में उल्लिखित के अनुसार हो | 
6. सूचनांकन 


6.1 प्रत्येक ईट पर उपयुक्त पद्धति से निर्माता का नाम, 
पहचान के लिए उसका मार्का अथवा आद्याक्षर अंकित किए 
जायें । 


*मिट्टी की इमारती get के नमूने लेने की पद्धतियाँ (पहला 
चुन रीक्षण) । 


IS : 3583 - 1988 


6.1.1 प्रत्येक ईट पर भा. मा. ब्यूरो की मुहर भी अंकित 


की जा सकती है। 

टिपप्णी -- मानक मुहर का उपयोग भारतीय मानक ब्यूरो 
अधिनियम, 1986 और उसके अधीन बने नियमो और विनियमों के 
अनुसार होता है। किसी भारतीय मानक से सम्बन्धित उत्पाद 
पर इस मुहर के लगे होने से इस बात का आश्वासन मिलता है 
कि उस वस्तु के बनाने में इस मानक में दी अपेक्षाओं का पालन किया 
गया है और उत्पादन के दौरान उसका निरीक्षण, परीक्षण और 
गुणता नियंत्रण सुनिश्चित प्रणाली के अनुसार हुआ है । इस प्रणाली 
का निर्धारण और पर्यवेक्षण भारतीय मानक ब्यूरो द्वारा होता है 
और उसका कियान्बयन उत्पादक द्वारा इस प्रणाली में बचाव की 
एक और बात यह है कि मुहर अंकित उत्पादों की सम्बद्ध मानक के 
प्रति अनुरूपता की जाँच भारतीय मानक ब्यूरो द्वारा लगातार 
होती रहती है । निर्माताओं तथा उत्पादकों को जिन शर्तों के अंधीन 
इस मानक मुहर को लगाने के लिए लाइसेंस दिया जाता है, उसका 
विवरण भारतीय मानक ब्यूरो से मिल सकता है। 


हिन्दी-अंग्रेजी शब्द सूची 


चट्टा 
डिब्बी 

खाली स्थान 
गुणता 

फलक 

फर्श बनाने की ईंट 
लोनी लगना 


Stack 
Frog 
Voids 
Quality 
Face 
Paving bricks 


Efflorescence 
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